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Bez ohledu na svarovaci
ukol — svarovani MIG/MAG,
TIG i elektrodové svarovani
pomoci jediného pristroje.

Od stavenisté pres dilnu
¢i zemédélsky provoz az
po kovozpracujici primysl i
zvl4daji multiprocesni
pristroje série TransSteel
postupy svarovani MIG/
MAG, TIG i elektrodového
svarovani pfi montazich,
opravéach i udrzbeé vzdy na
profesionalni Urovni.
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TransSteel — vyhody pro vas

Jeden pristroj —
v§echny ruéni
svarovaci
postupy

118
charakteristik*

TFi kroky pFipra-
vy na svarovani

O 70 % méné
dokonéovacich
praci, 0 30 %

e

rychlejsi svaio-

vani

Diky spojeni moznosti svafovani MIG/MAG, TIG a elek-
trodového svarovani do jednoho zafizeni je pofizovani
dalsich svarovacich zdroju zbyte¢né. Z hlediska svaro-
vaciho vykonu jednotlivych procesl nebyl ve srovnani
s jednoprocesnimi zarizenimi zjistén zadny rozdil.

Ocel, CrNi, AlMg, ALSi, kovové jadro, FCW rutilova, FCW
bazicka, draty s vlastni ochranou

Pramér dratu 0,8—1,2 mm

Osm rlznych smési plynt

Koncepce intuitivniho ovladani umoznuje svare¢dm
okamzité uvedeni pfistrojd do provozu bez predcho-
zich znalosti. VSechny dllezité parametry jsou viditelné
a nastavitelné na predni strané pfristroje. Pfiprava na
svafovani spodiva pouze v nutnosti zvolit plyn, pramér
dratu a tloustku materialu.

Diky pulzni funkci je mozné vyhnout se tézko kontrolova-
telnému prechodovému oblouku, ktery je zatizeny vyso-
kym rozstrikem. Mensi tvorba svatovacich rozstrikd snizu-
je potitebu dokoncovacich praci az o 70 %. V porovnani se
standardnim obloukem lze s pulznim obloukem, prede-
v&§im pFi pouziti hliniku a CrNi, dosdhnout az o 30 % vys$si
rychlosti svarovani.

te na adrese:
nssteel
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TransSteel TransSteel TransSteel
2200C 2700C 3500C




Specialni funkce i

@ Pslovy méni¢

Pomoci pélového ménice lze béhem
nékolika sekund zménit polaritu pro
svarovani dratd s vlastni ochranou.

. Vicenapétovy provoz

Zarizeni TransSteel 2200C a 2700C
lze pouzivat jako vicenapétovou vari-
antu také v dolnim rozmezi sitového
napeéti.

@ zamykani kligem

K dispozici jako rozsirena
vybava zafizeni TSt 3000C

Pulse a TSt 3500C.
Funkce

TransSteel TransSteel TransSteel TransSteel
2200C 2700C 3000C Pulse 3500C

Multiprocesni provoz

Pulz v

SynchroPulse v

Velikost civky dratu D 100/ D 200 D 200/ D 300 D 200/ D 300 D 200/ D 300
Podava¢ dratu 2R 4R 4R 4R

Pélovy ménic v v v v

Chlazenf Chlazeni plynem Chlazenl plynem chlaczzszfleorgop:y(r\:zme/lné) chla?;rlszvirgopjy(r\;z?ile/lné)
Easy Joby 2 5 5 5
Dokumentace dat v v

Sitovy provoz 1fazovy 3fazovy/1fazovy 3fazovy 3fazovy
Vicenapétovy provoz v v

TransSteel — VyS§S§irychlost svarovani pri vétsi tloustce materialu
2000C Pulse \/_ — Vznik mensiho mnozstvi svarovacich rozstrikl
— Diky pouziti pulzniho oblouku se rovnéz snizuje objem

dokonc¢ovacich praci




Pulzni svarovani
kontrolované
a rychlé

S novym svarovacim zdrojem TransSteel
3000C Pulse prichazi nyni do série
pristrojl TransSteel také pulzni oblouk.
Nastaveni, které lze snadno upravovat

v hlavni nabidce, umoznuje kontrolované
svarovani v oblasti prechodového oblouku.

Bodoveé a intervalové
svarovani mala deformace
materialu

S pouzitim rezimu bodovani lze vytvaret

rovhomeérné svarované body. Prodlevu N~ \
mezi intervaly je mozné volné nastavovat N
a je tedy idealni pro stehovani svarencu. _

Intervalové svarovani zajistuje Supinkovy
vzhled a nizky vnos tepla snizuje take rizi-
ko deformace materialu u tenkych plech.




Steel Transfer /7
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— Steel je univerzalni charakteristika pro jednoduché
a rychlé svarovaci postupy.

— Steel Root je charakteristika vyvinuta vyhradné pro
svarovani korfenovych vrstev. Vyznacuje se vynikajici
premostitelnosti spar, resp. vyplhovanim Sirokych
styénych mezer.

— Steel Dynamic je charakteristika s mimoradné
tvrdym a zaostfenym obloukem. Vysledkem jsou
vysoké rychlosti svafovani a hluboky privar.

— Charakteristiky PCS umoznuji kombinovat pulzni a
sprchovy oblouk a eliminuji negativni vlivy prechodo-
vého oblouku — vysledkem je hluboky privar s mi-
nimalni tvorbou rozstikd.

Rezim specialni
4takt pro stabilni
Oblouk

Rezim specialni 4takt je vhodny predevSim pro
svarovani pfi vy§§im vykonu. V rezimu specialni
ftakt probiha zahajeni svarovani s niz§im
vykonem. Diky tomu lze oblouk snaze
stabilizovat.

SynchroPulse
Supinatost svaru
u hlinikovych slitin

Rozs$ifena vybava SynchroPulse se doporuduje
pro svarove spoje s hlinikovymi slitinami,

u kterych je pozadovan vzhled Supinatého svaru.
Tohoto efektu se dosahuje zménami svarovaciho
vykonu, ktery osciluje mezi dvéma pracovnimi
body.

Funkce SynchroPulse je k dispozici v rezimu
standardniho synergického svarovani a pulz-
niho synergického svafovani — avSak pouze
u zarizeni TransSteel 3000C Pulse.






Funkce
svarovani

Témeér stejné vysoky

svarovaci

vykon

jako v pripadé
plnohodnotného
svarovaciho zdroje TIG.

Pulzni svarovani
TIG

Pulzni svarovani TIG se pouziva predevsim pfri
svarovani v nucenych polohach nebo pfi svaro-
vani mimoréadné tenkych materiald. Rozsah
nastaveni v pfipadé pulzniho svarovanije 1 Hz
az 990 Hz.

Doba predfuku plynu +
dofuk plynu

V zéavislosti na nastaveném svafovacim
proudu zarizeni TransSteel automaticky
vypocita optimalni dobu dofuku plynu. Tim
se zlepsuje plynova ochrana konce svarového
Svu a wolframové elektrody.

Kontaktni zapalovani

Presné kontaktni zapalovani je rovhocenné
vysokofrekvenénimu zapalovani a zvySuje
uzivatelsky komfort.

TAC
Funkce stehovani

Plsobenim pulznich proudd se tavna lazen
rozkmita. Tim je usnadnéno stehovani dill
a zkracuje se doba stehovani. Pulzni oblouk
usnadniuje proces v pripadé velmi tenkych
materiall, protoze se ve fazich s niz8im
proudem dodava o néco meéné tepla.

— Casova Uspora pro uzivatele az 50 % ve
srovnani s béznym stehovanim

— Rychlé body stehovani bez opalovani hran

— Témér zadné nebo malé zbarveni na mis-
tech steht

— Funkce bodovani
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Funkce Anti-Stick
zabranuje prilepeni
elektrody

Dojde-Lli ke zkratu (pFilepeni elektrody
pFi elektrodovém svatovani), svafovaci
proces se za 1,5 sekundy prerusi.
Zabrani se tim rozzhaveni elektrody

vého Svu.
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Vynikajici pribéh
zapalovani

TP150/180 je perfektni
pro elektrické svarovani:

— Snizeni miry prilepovani
— Stabilni oblouk

Dynamika
Zabranuje prilepeni
pfi malych proudech

PFi svarovani bazickymi elektrodami, u
kterych dochéazi k pfechodu mezi
materialy ve velkych kapkach, malym
proudem (nedostate¢né vyuziti)
vznika nebezpedi prilepovani. Aby se
tato situace vyloucila, kratce pred
hrozicim pFilepenim se na zlomek
sekundy dodava vétsi proud. Elektro-

da hotivolné a zabrani se prilepeni.

Funkce

Hot Start

pri zapalovani
oblouku

Pro snazsi zapaleni elektrody
a rychlejsi dosazeni pozado-
vaného prlvaru se pfi zapa-
lovani na zlomek sekundy
zvy$§i proud.
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Fun

pro snadnou
obsluhu




Prostrfednictvim para-
metrd Korekce délky

oblouku a Dynamika

je mozné dodate¢né O

optimalizovat svarovaci
vysledek.

Korekce délky oblouku

pro zménu charakteristiky oblouku.

Korekce pulzu

pro korekci energie pulzl pfi pouziti

pulzniho oblouku.

Zavedeni dratu

snadno a rychle

Po stisknuti tlacitka se svarovaci drat
automaticky zavede do hadicového
vedeni a horadku bez nutnosti otevreni
podavacich kladek. Ochranny plyn
béhem této doby neproudi.

Easy Joby

snadné a rychlé

vyvolani parametru

Snadné a rychlé nastaveni
opakujicich se svarovacich
uloh.

Az Easy JobU
k vyvolani

Funkce zkousky plynu

Po delsich prostojich lze stisknutim
tladitka zkousky plynu propléchnout
hadicové vedeni ochrannym plynem.
Diky tomu je ochranny plyn pfitomen
jiz pfi zapéaleni oblouku.

Zamknuti

ovladaciho panelu

Stisknutim nastavené kombinace
klaves lze ovladaci panel zarizeni
TransSteel zamknout.

Dynamika

Pro ovlivnéni zkratové dynamiky
v okamziku prechodu kapky.



Svaro
dat

Dokumentace

Zejmeéna pfi vyrobé oce-
lovych konstrukei je do-
kumentace svarovacich
dat velmi dllezita. Postup
vyroby nosnych ocelovych
konstrukci, sériové vy-
rabénych produktl ¢i
citlivych dild musi byt ¢asto
vysledovatelny do posled-
niho parametru svarovani.
Diky rozsifené vybavée Easy
Documentation nyni zafi-
zeni TransSteel umoznuji
velmi snadné zaznamena-
vani svarovacich dat.

* Standardni svafovaci horak a svafovaci horak

Up/Down.

Easy Dokumentation

Zaznamenavani parametr(

TIG Multi-Connector

Pridavné funkce pro mul-

Rozsitenéa vybava Easy Documen-
tation umoznuje zaznamenavani
nasledujicich parametra:

— ID svarovaciho zdroje

— Cislo firmwaru

— Sériové ¢&islo

— Svafovaci postup (ruéni, stan-
dardni, pulz, TIG, MMA)

— Proud / napéti / rychlost dratu
v hlavni fazi procesu

tiprocesni provoz

Jako skute€ny multiprocesni svaro-
vaci zdroj nabizi zafizeni TransSteel
pFipojku pro svarovaci zdroj TIG

s pridavnymi funkcemi — pripojku
TIG Multi Connector (TMC). Diky
tomu lze i pti svarovani TIG pouzi-
vat svarovaci horaky Up/Down.




e

USB Stick
flash disk
funkce exportu

Na zadni stranu pfistroje je mozné
pfipojit USB flash disk (dodava se
spolu s roz$ifenou vybavou Easy
Documentation). Prostfednictvim
pripojeného USB flash disku lze
exportovat soubor CSV se svaro-
vacimi daty.

/1 /1
/1

Efektivita

FSC
Fronius System

Connector

Fronius System Connector (FSC)
slouzi jako centralni pripojka pro
vS§echna média. Umoznuje pfipo-
jeni mnoha rdznych svatrovacich
horakul.
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MultiLock
Patentované

rozhrani

Prostrednictvim patentovaného
rozhrani MultiLock je mozné
individualni prizpUsobovat svafro-
vaci hordky MIG/MAG* prislusnym
pozadavkdm. Diky mnoha moznos-
tem vybéru tél hordkl — z hlediska
délky a uhlu — je mozné pohodlné
svarovat i obtizné pristupné dily.

V pripadé pochybnosti je nejlepsi
alternativou flexibilni télo horaku.

Invertorovéa technologie

nizky
vykonu,
ou energii.



lechnické udaj
TransSteel 2200C MV TransSteel 2700C TransSteel 2700C MV TransSteel 3000 C Pulse|TransSteel 3500C

Sitové napéti

o1 MEEM 120V 120V 380 — 460 V 1x240V  1x230V 3x200-230 /380 460V 3 x 380 /400 V, 3 x 460 V 380 — 460 V
; A
Sitovéjisténi [N 20 A 15A 16 A 30A(US) 16 A (EU) 25A/16A 35A 35A
(zpozdény typ)
Tolerance ke kolisani -20/+15 % -10/+15 % -10/+15 % -10/+15 % 10/+15 %
napétiv siti
Maximaln p”\';;i;”r: 592KVA 3,26KVA 2,35 kVA 8,66 KVA 6,75KVA 510 kVA 8,66 KVA 11,8 kVA 12,3 kVA
ho
proudu
VITYIINN 10 — 210 A 10 — 135 A 10 — 105 A 10 - 270 A 10-220A 10-180 A 10 - 270 A 10 - 300 A 10 - 350 A
VIV 10 - 180 A 10— 110 A 10-90 A 10 - 270 A 10-180A 10— 150 A 10 - 270 A 10 — 300 A 10 - 350 A
10-230A  10-160A 10-135A 10-270A 10-260A 10-220A 10-270A 10-300A 10-350A
ci proud
MIG/MAG
10 min / 40 °C (104 °F)
e 210 A 135 A 105 A 270 A 220 A (40%) 180 A (40%) 270 A 210 A (falsch) 350 A (40%)
%
10 min / 40 °C (104 °F) 170 A (@230V)
150 A 105 A 80 A 170 A 170 A 145 A 240 A 250 A
100% DZ 185 A (@>380V)
MMA
10 min / 40 °C (104 °F)
N 150 A 110 A 90 A 270 A(30%) 180 A (40%) 150 A (40%) 270 A (30%) 180 A (falsch) 350 A (40%)
10 min / 40 °C (104 °F)
SO 150 A 90 A 70 A 170 A 140 A 130 A 170 A 130 A (falsch) 250 A
TIG
10 min / 40 °C (104 °F)
. 2:0 1 160 A 135 A 270 A 260 A 220 A 270 A 230 A (falsch) 350 A (40%)
10 min /40 °C (104 °F) 185A (@230V)
100% DZ 170 A 130A 105 A 170 A 180 A 170 A 195A (@380V) 170 A (falsch) 250A
Napéti naprazdno 90V 85V 85V 59V 60V
tupniho
napéti
MIG/MAG 14,5 - 245V 145-27,5V  145-188V 145-230V 14,5 - 27,5V 14,5 - 38,5V 14,5 - 315V
MMA 204 - 27,2V 204-30,8V  204—27,2V 204—260V 20,4 — 30,8 V. 204 — 32,0V 20,4 — 34,0 V
TIG 10,4 —19,2V 104-208V  104-204V 104 —188V 104 - 20,8V 104 —22,0V 104 — 24,0V
Kryti 1P 23 1P 23 1P 23 1P 23 1P 23
Rosmary dx & 560 x 215 x 370 mm / 687 x 276 x 445 mm / 687 x 276 x 445 mm / 747 x 300X 497 mm /747 x 300 x 497 mm /
zmer XSXV
RS CDEE 221x85x15in 27.1x109x17.5in 27.1x109x175in 29.4x 11.8 x 19.6 in 294 x11.8 x 19.6 in
Hmotnost 15,2 kg (33.5 Lb) 30 kg (66.1 lb) 31 kg (68.3 lb) 36 kg (79.4 lb) 36 kg (79.4 Lb)

Prodlouzeni 'V
Zaruky = oty

Zaregistrujte Sisvarovaci zdroj

a prodluzte si zaruku
https:/www.fronius.com/pw/product-registration

Dalsi
informace

o zafizenich TransSteel najdete zde

https:/www.fronius.com/transsteel

Fronius Ceska republika s.r.o. Fronius International GmbH
Dolnomécholupska 1535/14 Froniusplatz 1

102 00 Praha 10 4600 Wels

Ceska republika Austria

T +420 272111011 T +43 7242 241-0

F +420 2727 38 145 F +43 7242 241-95 39 40
sales.cz@fronius.com sales@fronius.com

www.fronius.cz www.fronius.com

Veskeré uvedené informace jsou navzdory peélivému zpracovani bez zaruky — ruc¢eni je vyloudené. Autorské pravo © 2022 Fronius TM. Véechna prava vyhrazena.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmény vyhrazeny.
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