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Bez ohladu na to, aku

zvaraciu ulohu treba splnit
— zvéaranie MIG/MAG, TIG
a elektrédové zvaranie po-

mocou jediného zariadenia.

Ci uz na stavenisku, alebo
v dielni, od polnohospo-
darskych podnikov az po
kovospracujuci priemysel
— pri montazi, oprave ¢&i
udrzbe zvlada typovy rad
multiprocesnych zariadeni
TransSteel zvaranie MIG/
MAG, TIG aj elektrodové
zvaranie vzdy na rovnako
profesionalnej Urovni.




TransSteel — jeho vyhody

Jedno zariadenie
— vSetky apli-
kacie ruéného
zvarania

118
charakteristik

Len tri kroky
a moOzete zvarat

O 70 % nizsia po-
treba dodatoéné-
ho opracovania,
0 30 % rychlejsie
zvaranie

Vdaka kombinacii zvarania MIG/MAG, TIG a elektrodo-
vého zvarania v jedinom zariadeni nie je potrebny nakup
dal$ich zvaracich systémov. Pokial ide o zvaraci vykon
jednotlivych zvaracich procesov, nezistil sa ziaden roz-
diel v porovnani s jednoprocesnymi zariadeniami.

— Ocelové, CrNi, AlMg, ALSi, jadrové, rutilové FCW,
bazické FCW drbéty s vlastnou ochranou

— Priemer drétu 0,8 — 1,2 mm

— Moznost pouzitia 6smich réznych zmesi plynov

Intuitivna koncepcia obsluhy umoziuje zvaracovi okamzi-
té uvedenie do prevadzky — bez akychkolvek predchadza-
jucich znalosti o zariadeni. VSetky doélezité parametre su
viditelné a nastavitelné na prednej strane zariadenia. Aby
bolo mozné zacat zvarat, musi byt zvoleny aspon plyn,
priemer drétu a hrubka materialu.

Funkcia pulzovania umoznuje narabat s tazko kontrolo-
vatelnym a rozstrekmi zatazenym prechodovym elektric-
kym obliukom a menSia tvorba rozstrekov znizuje nutnost
dodato¢ného opracovania az o 70 %. V porovnani so $tan-
dardnym elektrickym oblukom sa déd pomocou pulzného
elektrického obluka dosiahnut predov§etkym pri zvarani
hlinika a CrNi az o 30 % vyS$S8ia rychlost zvarania.

e na stranke:
nssteel
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TransSteel TransSteel TransSteel
2200C 2700C 3500C




Specialne funkcie

. Menic polov

Meni¢ pélov umoznuje pri zvarani drétov
s vlastnou ochranou zmenit polaritu
v priebehu niekolkych sekidnd.

@ Multivoltage

Zariadenia TransSteel 2200C a 2700C
je mozné prevadzkovat ako variant
MultiVoltage aj v dolnom rozsahu
sietového napatia.

. Zamykanie klu¢om

K dispozicii ako doplnkové pris-
luSenstvo u systémov TSt 3000C

- Pulse a TSt 3500C.
Funkcie

TransSteel TransSteel TransSteel TransSteel

Funkcie 2200C 2700C 3000C Pulse 3500C

Multiproces v v
Pulse v

SynchroPulse v

Velkost cievky drotu D 100/ D 200 D 200/ D 300 D 200/ D 300 D 200/ D 300
Podavac¢ drotu 2R 4R 4R 4R
Meni¢ pdlov v v v v
Chladenie Chladens plynom Chladens plynom Chlaggrl\zdve;:ozl}(/:ci:efné) Chlagzr:aéd\?;;ozl)(/:;l?;e[né)
Easy Joby 2 5 5 5
Dokumentécia udajov v v
Sietovy rezim 1-fazovy 3-fazovy/1-fazovy 3-fazovy 3-fazovy
MultiVoltage v v

TransSteel — VysSie rychlosti zvarania

3000C Pulse \/_ materialu s va&Sou hrubkou
— Dochadza k mens$ej tvorbe rozstrekov pri zvarani

— Vdaka pulznému elektrickému obluku sa znizuje aj
potreba dodato¢ného opracovania




Zvaracie funkcie

Pulzné zvaranie
rychlo a pod kon-
trolou

S novym systémom TransSteel 3000C
Pulse si do typového radu zariadeni
TransSteel naSiel cestu aj pulzny elek-
tricky obluk. Toto nastavenie je lahko
ovladatelné v hlavnej ponuke a umozruje
kontrolované zvaranie v oblasti prechodo-
vého elektrického obluka.

Bodoveé a intervalové
zvaranie minimalna de-
formacia materialu

Pomocou rezimu bodového zvarania je
mozné rovnomerne umiestnit zvaracie
body. Cas prestavky medzi intervalmi je
mozné lubovolne zvolit, a preto sa idealne
hodi na stehovanie zvarencov. Intervalové
zvaranie nevytvara len Supinovy vzhlad
zvaru. MensSie vnasanie tepla znizuje aj
moznost deformacie materialu pri zvarani
tenkych plechov.
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Steel Transfer

Technology /\/

>

— Steel je univerzalna charakteristika pre jednoduché
a rychle zvaranie.

— Steel Root je charakteristika osobitne vyvinuta na
zvaranie korenovej vrstvy. Vyznacuje sa obzvlast
dobrou schopnostou premostenia medzery, resp.
vyplnenia Sirokych medzier.

— Steel Dynamic je charakteristika s obzvlast
tvrdym a koncentrovanym elektrickym oblukom.
Vysledkom su vysoké rychlosti zvarania a hlboky
zavar.

— Charakteristiky PCS umoznuju kombinéciu pulz-
ného a sprchového elektrického obluka a zame-
dzuju tak negativnym uc¢inkom prechodového
elektrického obluka — vysledkom je hlbs&i zavar pri
minimalnej tvorbe rozstrekov.

Specialny 4-taktny

4

rezim pre stabilnejSi
elektricky obluk

Prevadzkovy rezim ,Specialny 4-taktny rezim*
sa hodi najma na zvaranie vo vy§Som rozsahu
vykonu. V §pecidlnom 4-taktnom rezime sa
spustenie zvarania uskuto¢nuje s niz§im vyko-
nom. To umoznuje jednoduchsiu stabilizaciu
elektrického obluka.

SynchroPulse:
Supinaty vzhlad zvaru
pri zliatinach hlinika

Volitelna funkcia SynchroPulse sa odporuca pri
zvarani zliatin hlinika, pri ktorych sa pozaduje
Supinaty vzhlad zvarov. Tento efekt sa dosahuje
prostrednictvom zvéaracieho vykonu, ktory sa
meni medzi dvomi pracovnymi bodmi.

Funkcia SynchroPulse funguje v rezime §tan-
dardného synergického zvarania a pulzného
synergického zvéarania — no len u zariadenia

| TransSteel 3000C Pulse.







varacile
funkcie

Priblizne rovnako vysoky

araci .
varaci Cas predfuku plynu + do-

prudenie plynu

vykon

ako pri plnohodnotnom zvara-
com systéme TIG

V zéavislosti od nastaveného zvaracieho
prudu TransSteel automaticky vypocita
trvanie optimalneho doprudenia plynu.
Vyleps$uje sa tym plynova ochrana konca
zvarového spoja a volframovej elektrody.

Pulzné Kontaktné zapalovanie

zvaranie TIG

Presné kontaktné zapalovanie je porovnatelné
s vysokofrekvenénym zapalovanim a prispieva

k jednoduchosti obsluhy.
Pulzné zvéaranie TIG sa pouziva predovset-

kym pri zvarani v nitenych polohach alebo pri
zvéarani obzvlast tenkych materidlov. Rozsah TAC
nastavenia pri pulznom zvarani je v rozmedzi

1 Hz az 990 Hz. funkcia stehovania

Prostrednictvom pulznych prudov sa tavny
kupel rozkmita. To ulah&uje zostehovanie
konstrukénych dielov a skracuje trvanie
stehovania. Pulzny elektricky obluk ulah&u-
je zvaraci proces pri velmi tenkych mate-
rialoch, pretoze vo fazach s mensim
mnozstvom prudu sa vnasa o nie¢o nizSia
teplota.

— AZ 50 % uspora ¢asu pre pouzivatela
v porovnani s beznym stehovanim

— Rychle zvarenie bodov stehovania bez
spéalenia hran

— Nepatrné nabehové farby na mieste
stehovania

— Funkcia bodového zvérania




Funkcie zvarania obatovanou

‘

I'(

Funkcia Anti-Stick
zabranuje
zlepeniu elektrody

Pri vyskyte skratu (zlepenie elektrody
pri elektrédovom zvarani) sa zvaraci
proces po 1,5 sekunde prerusi. Tym sa
zabrani vyzihaniu elektrody, resp.
vaznejSim chybam zvarovych spojov.



Velmi dobré

zapalovanie

TP150/180 je perfektny pre
zvarania obalovanou elektrédou:
— znizena tendencia k lepeniu

— stabilny elektricky obluk

Dynamika
zabranuje
zlepeniu pri
Znizenom prude

Ak sa bazické elektrody zvaria pomo-
cou prechodu materialu vo velkych
kvapkach za nizkeho prudu (s nizsim
zatazenim), hrozi nebezpec&enstvo
zlepenia. S cielom vylugit toto riziko
sa kratko pred zlepenim doda na
zlomok sekundy vy$§8§i prud. Elektréda
hori volne a zlepeniu sa zabrani.

Funkcia

Hot Start pri za-
palovani elek-
trického obluka

Aby sa elektroda dala lahSie
zapalit a dosiahol sa zelany
zavar, prud sa pri zapalovani
na zlomok sekundy zvysi.
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pre jednoduch 7 '

obsluhu.




Pomocou parametrov
korekcia dizky elek-

trického obluka a

O

dynamika je mozné
dodato¢ne optimalizo-
vat vysledok zvarania.

Korekcia dizky elektrického

obluka

na zmenu charakteristiky elektrického
obluka.

Korekcia pulzu

na korekciu pulznej energie pri
pulznom elektrickom obluku.

Zavedenie drotu

jednoduchou zélezZitostou

Stladenim tlacidla sa zvaraci drot au-
tomaticky zavedie cez hadicové vede-
nie a zvaraci horak bez toho, aby bolo
potrebné otvorit posuvove kladky.
Pocas tohto procesu neprudi ochranny

plyn.

Easy Joby jednoduché

a rychle vyvolanie

zvaracich parametrov

Rychle a jednoduché nasta-
venie opakujucich sa uloh

zvarania.
Moznost Easy
vyvolat az Jobov

Funkcia kontroly plynu

Po dlh§om prestoji je mozné hadicové
vedenie preplachnut ochrannym plynom
stlacenim tlacidla kontroly plynu.
Plynova ochrana je tak zabezpecena uz
pri zapaleni elektrického obluka.

Uzamknutie

Ovladacieho panelu

Ovladaci panel TransSteel je
mozné uzamknut kombinaciou
tlacidiel.

Dynamika

na ovplyvnenie dynamiky skratu
v momente prenosu kvapky.



ZvVar
udaj
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Zvlast v odvetvi ocelovych d ©

konstrukcii je dokumentacia

zvaracich udajov nepostra- Easy Dokumentation TIG Multi-Connector
datelna. Nosné ocelové

Zzaznamenavanie pridavné funkcie pre

kons&trukcie, produkty . , ,
sériovej vyroby ¢i citlivé para metrov multi procesne SySte my

konstruk&né diely musia

byt &asto prehladné az do Prostrednictvom funkcie Easy Ako ozajstny multiprocesny zvaraci
posledného zvéracieho Docume'ntatlonjef,moznej zaz-- system' porrwuka 'TransSteel' prlpo'Jk%l
namenat nasledujuce zvaracie pre zvaraci hordk TIG s pridavnymi
parametra. Vdaka volitelne; parametre: funkciami — TIG Multi Connector
funkcii Easy Documentati- (TMC). Vdaka tomu je aj pri zvarani
on teraz TransSteel ponuka — ID prudového zdroja TIG mozné pouzitie zvaracich hora-
moznost zaznamenavat — cislo firmvéru kov Up/Down.
zvéracie Udaje tym najjed- — Sériové Cislo

v N — Zvaraci postup (ru¢né, stan-
noduchsim spésobom. ,p Ff( o
dardné, pulzné zvaranie, TIG,

MMA)

. — Pruad/napatie/posuv drbétu vo
* Standardné zvaracie horaky a zvaracie horaky

faze hlavného procesu
Up/Down

Ud,riat.el'né
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Funkcia exportova-

nia pomocou
USB kluca

K zadnej ¢asti zariadenia je mozné
pripojit USB klu¢ (v rozsahu
dodavky pri volitelnej funkcii Easy
Documentation). Prostrednictvom
pripojeného USB klu¢a je mozné
exportovat CSV subor so zvaraci-
mi udajmi.

wF

FSC
Fronius System

Connector

Fronius System Connector (FSC)
sluzi ako centralna pripojka pre
vSetky média. Umoznuje pripoje-
nie viacerych zvaracich horadkov
rézneho typu.

_~
O=¢

MultiLock

patentované roz-

hranie

Pomocou patentovaného rozhrania
MultiLock je mozné individualne
prisposobit zvaraci horak MIG/
MAG* prislusnym poziadavkam.
Vdaka rozmanitému vyberu tiel
zvaracich horakov — pokial ide

o dizku a uhol zakrivenia — mozno
pohodlne zvéarat aj tazko dostup-
né konstrukéné diely. V pripade
pochybnosti je najlepSou alter-
nativou flexibilné telo zvaracieho
horaka.

/1 /1
7 / \

Invertorova technologia

Efektivita

iz8i prikon
2ho vykonu,
u elektri-
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Technicke udaje

Sietové napatie
-20/+15 %
Sietové istenie
(pomalé)

Sietova tolerancia

Maximalny primarny

aci prud

MIG/MAG

10 min/40 °C (104 °F)
Z 30 %

10 min/40 °C (104 °F)
Z 100 %

MMA

10min/40°C (104°f)
35% ED

10 min/40 °C (104 °F)
Z 100 %

TIG

10 min/40 °C (104 °F)
Z35%

10 min/40 °C (104 °F)
Z100 %

napétia
MIG/MAG
MMA

TIG

Stupen krytia

Rozmery d x§ x v

210 A

150 A

180 A

130 A

230 A

170 A

230V 120V
16 A 20 A
-20/+15
592 kVA 3,26 kVA

10-160A

135 A

105 A

110 A

90 A

160 A

130A

N0V

145-245V
20,4 -272V
10,4 -19,2V

IP 23

120V

15A

2,35 kVA

eV PNCEl 10 — 210 A 10 — 135 A 10 - 105 A
IV 10 — 180 A 10-110A 10-90 A

10-230A 10-135A

105 A

80 A

90 A

70 A

135 A

105A

560 x 215 x 370 mm /

22.1x85x15in
15,2 kg (33.5 lb)

380 — 460 V

16 A
-10/+15%

8,66 kVA

10-270 A
10-270 A
10-270A

270 A

170 A

270 A (30%)

170 A

270 A

170 A

85V

145-275V
20,4 -30,8V
10,4 -20,8V

1P 23

687 x 276 x 445 mm /
27.1x109x17.5in
30 kg (66.1 Lb)

PredlZenie
Zaruky

Zaregistrujte SISVOJ prudovy zdro|

a predizte si zaruku

https:/www.fronius.com/pw/product-registration

1x240V 1x230V 3x200-230 /380 — 460V

30 A(US) 16A(EV) 25A/16 A
-10/+15%

6,75 kVA 5,10 kVA 8,66 kVA
10-220A 10-180A 10-270 A
10-180A 10-150A 10-270 A

10-260 A 10-220A 10-270A
220 A (40%) 180 A (40%) 270 A

170 A (@230V)

170 A 145 A

180 A (40%) 150 A (40%)

140 A 130 A
260 A 220 A
180 A 170 A

85V

145-188V 145-230V
204—-272V 204—-260V
104-204V104—-188V

IP 23

185 A (@>380V)

270 A (30%)

170 A

270 A

185A (@230V)
195A (@380V)

145-275V
20,4 -30,8V
104-208V

687 x 276 x 445 mm /
27.1x109x17.5in

31 kg (68.3 Lb)

Fronius Slovensko s.r.o.
Nitrianska 5

91701 Trnava

Slovensko

T +421 3359 07 511

F +421 33 59 07 599
sales.trnava@fronius.com

www.fronius.sk

3x380/400V,3x460V

35A
-10/+15%

11,8 kVA

10 - 300 A
10 - 300 A
10-300A

300 A (40%)

240 A

300 A (40%)

240 A

300 A (40%)

240A

59V

14,5-385V
20,4 -32,0V
104 -220V
IP 23
747 x 300 x 497 mm /
29.4x11.8x19.6in
36 kg (79.4 Lb)

Years
Full Warranty

Dalsie

informacie

TransSteel 2200C MV TransSteel 2700C TransSteel 2700C MV TransSteel 3000 C Pulse| TransSteel 3500C

380 — 460 V

35 A
-10/+15%

12,3 kVA

10 - 350 A
10 -350 A
10-350A

350 A (40%)

250 A

350 A (40%)

250 A

350 A (40%)

250A

60V

145-315V
20,4 — 34,0V
104 -240V

1P 23

747 x 300 x 497 mm /
29.4x11.8x19.6in

36 kg (79.4 Lb)

k systému TransSteel najdete tu

https://www.fronius.com/transsteel

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F+43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com

SK vo1 Feb 2022

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlace. Zmeny vyhradené.
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