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PERFEKCYJNE POLACZENIE
JEST MOZLIWE.

TPS/i ROBOTICS —
ZWIENCZENIE
INTELIGENTNEJ REWOLUCJI.




)d 1945 roku Fronius projektuje innowa-
jne i kompleksowe rozwigzania w dzie-
zinie spawania tukowego. Dzieri po dniu
1 energii pracujemy nad urzeczywist-
niem naszej wizji: rozszyfrowujemy
INA fuku elektrycznego«. Naszym celem
uzyskac idealne polaczenie. Oznacza to
ywhiez konieczno$é rezygnacji ze spraw-
zonych rozwigzan i rozpoczynania wszyst-
lego na nowo. Tutaj nie ma zadnych wy-
owek. Analizujemy wszystko
najdrobniejszych szczegoétach, a wszystkie
omponenty systemu sg sprawdzane tak
kfadnie, jak to tylko mozliwe. Dzieki tak

. skanej wiedzy jesteSmy tworcami tech-
F nologicznej rewolucji, ktéra uczynita z fir-
my Fronius lidera w zakresie technologii

spawalnictwa w Europie i na caltym swiecie.




INTELIGENTNA
REWOLUCJA

/ System TPS/i do spawania recznego byt in-
teligentna rewolucja w latach 2013-2014.
Dzieki tej nowatorskiej technologii radykalnie
zmniejszyliSmy wptyw czynnikéw zewnetrz-
nych — rezultatem jest catkiem nowe spawal-
nictwo, charakteryzujace sie oczywistymi za-
letami: jako$cig i réwnomiernoscia.
Réwnolegle zoptymalizowalismy te technolo-
gie wraz z jej wszystkimi zaletami, tak aby
sprostatla szczegélnym wyzwaniom spawania
zrobotyzowanego — inteligentna rewolucja
wkracza w obszar produkcji seryjnej. Efekt?
Najwyzsza jako$¢ spoin, mniej wybrakowanych
elementéw, efektywnosc¢ energetyczna i tatwa
konserwacja, gwarantujaca minimalne okresy
przestoju. e,
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TPS/i WELDING PACKAGES

/ Dzieki modutowej konstrukcji Welding Packages mozliwe jest szybkie i wydajne tworze-
nie indywidualnych rozwigzan. TPS/i mozna skonfigurowa¢ w rozmaity sposéb w zalez-
nosci od zyczen klienta. Standardowo mozna wybra¢ miedzy wersjg WP Standard oraz WP

Pulse i w razie potrzeby doposazy¢ w procesy LSC, PMC lub CMT.

/ Proces podstawowy ,Standard” zapew-
nia typowa dla firmy Fronius wysoka
jakosc i jest zoptymalizowany do zasto-
sowania z najpowszechniej stosowany-
mi kombinacjami materialéw z gazami

ochronnymi.

e

/ Proces LSC jest rozwinieciem procesu
standardowego i charakteryzuje sie
mniejszg liczbg rozpryskéw oraz zwiek-
szona stabilnoscia tuku spawalniczego.
System asystencki ,Stabilizator wtopie-
nia” zapewnia rownomierne wtopienie
takze w przypadku spawania w wymu-

szonych pozycjach.

/ Proces CMT jest procesem o wysokiej
dynamice, wykorzystujacym wyjatko-
wo stabilny tuk spawalniczy przy mi-

nimalnej liczbie rozpryskéw.

KORZYSCI DLA KLIENTA

/ Zmniejszenie powstawania rozpryskow
(mniejsza liczba poprawek)

/ Optymalny wyglad spoiny

/ Wigksza predkos¢ spawania (rentownosc)

OBSZARY ZASTOSOWAN

/ Blachy cienkie

/ Optymalizacja pod katem wykonywania
warstwy graniowej spoiny

/ 100% CO,

/ Spoiny pionowe od dotu do géry

KORZYSCI DLA KLIENTA
/ Szybsze spawanie

/ Jeszcze mniejsza liczba rozpryskéw
/ Wieksza rentowno$¢
/ Najprostsze ustawianie parametréw

OBSZARY ZASTOSOWAN

/ Spawanie polaczeniowe (zastosowania z CrNi,
spawanie elementow uktadu wydechowego,
przemyst spozywczy)

/ Rapid Prototyping

/ Lutowanie, w szczegdlnosci przy surowych
wymogach dotyczacych ciepta oddawanego
i stabilnosci procesu

/ Mozliwe jest takze wykonywanie potaczen
specjalnych, np. miedzi, cynku, stali z aluminium

CMT MIX

/ Ten proces mieszany jest rozwinieciem
procesu CMT i umozliwia, dzieki zdefi-
niowanej liczbie cykli pulsowania, uzy-
skanie kontrolowanego i wyzszego ciepla
oddawanego w przypadku spawania

aluminium i CrNi.

OBSZARY ZASTOSOWAN
/ Specjalnie w zastosowaniach z aluminium
/ Zastosowanie z CrNi



WELDING
PACKAGE

/ Proces podstawowy ,Puls” umozliwia
spawanie pradem pulsujacym i przeko-
nuje swojg doskonala jakoscig. Dodat-
kowo jest zoptymalizowany pod katem
najpowszechniej stosowanych kombi-

nacji materiatéw z gazami ochronnymi.

TPS/i Welding Packages /5

/ Proces PMC to dalsze rozwiniecie procesu ,Puls”, odznaczajace sie zwiekszeniem

predkosci spawania i mniejszym cieptem oddawanym. Systemy asystenckie ,Sta-

bilizator wtopienia” oraz ,Stabilizator dtugosci tuku spawalniczego” zapewniaja

state wtopienie i duze predkosci spawania.

KORZYSCI DLA KLIENTA

/ Wieksza predkos¢ spawania, rentownos¢

/ Mniejsze ciepto oddawane

/ Réwnomierne wtopienie

/ Optymalny wyglad spoiny

/ Mniejsze niebezpieczenstwo powstawania
karbéw wskutek zastosowania nowych
stabilizatorow

/ Proste ustawianie parametrow (dzieki
systemom asystenckim)

OBSZARY ZASTOSOWAN

/ Materialty o dowolnej grubosci. Dzieki
stabilizatorom proces ten mozna
indywidualnie skonfigurowac do kazdego
przypadku zastosowania

PMC MIX

/ Ten proces jest rozwinieciem procesu
PMC, wspomagajacego spawacza pod-
€zas spawania pozycyjnego.

ROZSZERZONE OBSZARY ZASTOSOWANIA

/ Materiaty o grubosciach od $rednich do
duzych, wykonane ze stali i CrNi

/ Szybsze spawanie spoiny w pozycji pionowej
od dotu do géry oraz spawanie pozycyjne

PMC MIX DRIVE

/ Ten proces jest rozwinieciem procesu
PMC, ktory w potaczeniu z podajnikiem
drutu WF 25i Robacta Drive umozliwia
uzyskanie mniejszego ciepta oddawanego.

KORZYSCI DLA KLIENTA
/ Optymalny wyglad spoiny
/ Dobre wypelnianie szczelin

ROZSZERZONE OBSZARY ZASTOSOWANIA
/ Do spoin licowych, w szczegdlnosci podczas
spawania aluminium

/ Laczenie blach cienkich z grubymi
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INTELIGENTNA REWOLUCJA WKRACZA W OBSZAR PRODUKCJI SERYJNEJ

TPS/i ROBOTICS

/ TPS/i Robotics to kamienn milowy w dziedzinie
zautomatyzowanej produkcji spawalniczej. Punktem
wyjscia naszego projektu byla analiza szczegdlnych
wyzwan pojawiajacych sie podczas spawania zro-
botyzowanego. Naszym celem nie byto poprawianie
szczegolow, ale rozwigzanie systemowe, taczace
intuicje i inteligencje cztowieka z produktywnoscia

maszyny.
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WYDAJNOSC

s / Wydajnos¢ jest warunkiem sukcesu ekono-

E\ micznego. TPS/i Robotics wytycza tu nowe

- standardy. Konfiguracja programu, duza

:: predko$¢ spawania oraz tatwos¢ konserwacji
B zapewniajg konkurencyjnos¢ i wysoka opta-
—‘__ calno$¢ w nowoczesnej produkcji seryjne;j.
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BEZPIECZENSTWO

/ Postep jest stale trwajacym procesem. Dzieki =

TPS/i Robotics nasi klienci bedg mieli dostep ::
do zaawansowanych technicznie rozwigzan =
takze w przyszlosci. Modularna konstrukcja g
systemu, szczegdlne mozliwosci aktualizacji S
naszego oprogramowania i staly rozwdéj na- ::
szych proceséw sa najlepsza gwarancja ich N

przydatnosci w przysztosci. R

DESIGN

AWARD

S JAKOSC

/ Systemy spawania firmy Fronius od dawna -

uchodzg za standard przemystowy dzieki swojej :i
doskonatej jakosci. Nasza misjg jest rozszyfro- B
wanie tuku spawalniczego, aby mozliwe byto é

Py,

realizowanie nawet pozornie niemozliwych
potaczen materiatéw. Oprécz szeregu funkcj,
ktére poprawiaja wydajnosé tuku spawalnicze-
go, TPS/i Robotics umozliwia ciggta dokumen-
E tacje procesu bez jakichkolwiek luk. K
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JAKOSC

/ Od lat uchodzimy za globalnego lidera w zakresie technologii spawalniczej. Jest to pozycja,
ktora osiagneliSmy dzieki ciggltym badaniom i rozwojowi. Naszym celem jest uzyskanie
idealnego tuku spawalniczego we wszystkich zastosowaniach. Naszg misja jest rozszyfrowanie
»DNA tuku elektrycznego«. Dzigki temu mozemy zagwarantowac naszym klientom
uzyskanie spoin o niesamowitej jakosci.

/ Architektura High-Speed naszych systeméw
umozliwia nam szybszg i doktadniejszg analize
tuku spawalniczego, dzieki czemu mamy nad nim
jeszcze lepsza kontrole. Rezultatem jest spawanie
tukiem zwarciowym przy matej liczbie rozpryskéw
oraz szybsze i bezpieczniejsze spawanie pradem

pulsujacym.

STABILIZATOR WTOPIENIA

/ Dzieki dodatkowej regulacji drutu, w przypadku
zmiany wolnego wylotu drutu, prad i wtopienie
beda utrzymywane na stalym poziomie. Luk spa-
walniczy uzyskuje bardzo wysoka stabilnosé,
wtopienie utrzymuje sie na znacznie bardziej

stalym poziomie.

BEZ STABILIZATORA WTOPIENIA

/ wolny wylot drutu 15 mm
Vd = 10 m/min

1: 300-250 A

stal o gr. 6 mm

/ wolny wylot drutu 30 mm
Vd = 10 m/min

1: 300-250 A

stal o gr. 6 mm

ZE STABILIZATOREM WTOPIENIA

/ wolny wylot drutu 15 mm
Vd = 10-13 m/min

I: 300 A

stal o gr. 6 mm

/ wolny wylot drutu 30 mm
Vd = 10-13 m/min

I: 300 A

stal o gr. 6 mm

/ Systemy asystenckie firmy Fronius: stabilizatory
dtugosci tuku spawalniczego oraz wtopienia za-
pewniajg rownomierne wtopienie i staty, krotki
tuk spawalniczy, a co za tym idzie, wigksze pred-
kosci spawania. Ostatecznie uzyskuje sie procesy
spawalnicze, ktdre sa jeszcze stabilniejsze, szybsze
i czystsze. To wtasciwosci, do ktorych inne systemy

spawania nawet nie moga sie zblizy¢.

STABILIZATOR DLUGOSCI LUKU SPAWALNICZEGO
/ Stabilizator diugosci tuku spawalniczego
zapewnia staly, krétki tuk spawalniczy, dzieki

czemu mozna uzyskaé¢ wieksze predkosci

spawania.

/ Wideo: poréwnanie
z zastosowaniem
stabilizatora dtugosci

tuku spawalniczego
i bez jego zastoso-
wania
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Wydajnosé / 11

/ Optymalizacja produktywnosci systemu moze odbywac sie na ré6znych ptaszczyznach:
w przygotowywaniu procesu, jego predkosci i wreszcie finalizacji procesu, dzieki uniknieciu
powstawania wad. Z jednej strony skraca sie w ten sposéb nieproduktywne przedzialy

czasu, a z drugiej przyspiesza produkcje.
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KROTSZE CZASY TAKTOWANIA

/ Szybsza komunikacja z robotem
/ Wieksza predkosé spawania
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/ Programowanie nowego procesu, przezbrajanie
systemu lub przeltaczanie miedzy réznymi etapa-
mi procesu moze zabra¢ bardzo duzo czasu. TPS/i
Robotics dysponuje wieloma nowinkami w dzie-
dzinie konfiguracji, konserwacji, sterowania
i przezbrajania. Dzieki temu minimalizuje sie

okresy przestoju generujace wysokie koszty.
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3 MINIMALIZACIA
CZASU PRZEZBRAJANIE

elementu spawanego

/ TeachMode — zmniejsza naktad czasu
na programowanie podzespotéw
/ Comfort Wire — umozliwia tatwe

i precyzyjne nawlekanie drutu az do

/ Dzieki idealnemu zharmonizowaniu proceséw
(LSC, PMC i CMT) z inteligentnymi stabilizatora-
mi wtopienia i dtugosci tuku spawalniczego,
mozna produkowac szybciej i uzyskiwac¢ znacznie
wyzszg jako$¢. Powoduje to zmniejszenie liczby

wybrakowanych elementéw do minimum.

/ Dlatego TPS/i Robotics stanowi najbardziej
wydajny system spawania przeznaczony do pro-

dukcji zautomatyzowanej.
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WYZSZA JAKOSC
PRODUKCJI

/ Mniejsza liczba rozpryskéw
— mniej poprawek
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/ State wtopienie
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BEZPIECZENSTWO

/ Bezpieczenstwo dla firmy Fronius oznacza nie tylko zabezpieczenie systemu przed
fizycznymi uszkodzeniami, co jest zawsze zagwarantowane przez poddawanie systemow
bezkompromisowym testom i uzyciu wysokiej klasy materialéw. Koncentrujemy sie przede
wszystkim na tym, co naprawde liczy sie w przemysle: bezpieczenstwie produkcji, takze
w przysztosci. W kontekscie zrobotyzowanej produkcji seryjnej sa to trzy parametry istotne
dla bezpieczenstwa:

WYDAJNOSC SPAWANIA

/ Stale pracujemy nad rozwojem proceséw spawa-
nia, funkcji i charakterystyk. Dzieki standaryzo-
wanym interfejsom danych, TPS/i stale moze
utrzymywac najnowszy poziom techniczny i do-

stosowywac sie do nowych wyzwan.

ZARZADZANIE DANYMI

/ Technologia WeldCube w najprostszy sposéb
taczy wszystkie zrédla spawalnicze i gromadzi
oraz dokumentuje wszystkie istotne dane. Dzieki
inteligentnej analizie mozna w przysztosci rozpo-

znac potencjaty optymalizacji i w pelni je wyko-

rzystac.

POLACZENIE

/ Za posrednictwem ustugi Remote Support firma
Fronius zawsze jest blisko swoich klientéw.
W kazdej chwili mozna nawigza¢ potaczenie ce-
lem przesytu danych, umozliwiajace ekspertom
z firmy Fronius bezzwloczne przeprowadzenie

zdalnej diagnostyki i optymalizacji.

/ Dzieki temu z zastosowaniem TPS/i Robotics
osiggamy maksymalne bezpieczenstwo: bezpie-
czenstwo procesu spawania, produkcji i dokumen-

tacji.
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UNIWERSALNOSC
ZASTOSOWANIA

/ Urzadzenia z serii TPS/i mozna stosowac za-
réowno do spawania zrobotyzowanego, jak

i recznego.

LATWE
ULEPSZANIE

/ Urzadzenia z serii TPS/i dzieki koncepcji
Welding Packages (LSC, PMC, CMT i dostep-
nych w przysztosci) mozna tatwo i szybko
rozbudowywac o nowe funkcje. System jest
gotowy na nadejscie przysztosci.

SYSTEMY
ASYSTENCKIE

STABILIZATOR DLUGOSCI LUKU

/ Stabilizator dtugosci tuku spawalniczego zapew-
nia staly, krotki tuk spawalniczy, dzieki czemu

mozna uzyskac wieksze predkosci spawania.

STABILIZATOR WTOPIENIA

/ Dzieki inteligentnej regulacji drutu, w przypadku
zmiany wolnego wylotu drutu natezenie pradu
i wtopienie sg utrzymywane na statym poziomie.
Luk spawalniczy ogromnie zyskuje na stabilnosci,
wtopienie jest na znacznie bardziej statym pozio-

mie.

ZALE

ZROWNOWAZO-
NY ROZWO)

/ Wszystkie komponenty systemu maja swoj
wktad w inteligentne wykorzystanie energii.
Niewazne, czy chodzi o poprawe chtodzenia
wodnego, zmniejszenie zuzycia pradu czy tez
wydluzenie zywotnos$ci komponentéw —
wszystkie te elementy czynig z urzadzen z serii

TPS/i wydajny i energooszczedny system spa-

wania.

INTELIGENCJA OD ZRO-
DLA SPAWALNICZEGO AZ
DO KONCOWKI PALNIKA

/ System natychmiast wykrywa, jakie kom-
ponenty systemu sa do niego podlaczone,
i ostrzega przed ewentualnym brakiem

zgodnosci.




ZARZADZANIE DANYMI

/ Centralna jednostka serwerowa taczy w sie¢ i moni-
toruje wszystkie zrodta spawalnicze uzywane podczas
produkgji.

Dzieki temu spelniony jest obowiazek dokumentacji,
a analiza danych procesowych w odniesieniu do ele-
mentéw konstrukcyjnych umozliwia wykorzystanie

potencjatu optymalizacji na linii produkcyjne;j.
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KOMPATYBILNOSC
Z ROBOTAMI

/ TPS/i w szybki i prosty spos6b komunikuje
sie z robotami r6znych producentéw. Szybka
integracja z systemem spawania zapewniana
jest przez elementy wlasciwe dla danego ro-
bota.

AKTUALIZACIJA

/ Centralna aktualizacja systemu gwarantuje, ze wszystkie pojedyncze

komponenty w systemie zawsze beda mialy aktualne oprogramowanie.

Aktualizacja mozliwa jest bez koniecznosci instalowania dodatkowego

sprzetu lub oprogramowania.

PROCESY MOZLIWE
DO DOSTOSOWANIA

/ Procesy spawania i charakterystyki mozna
dostosowywac oraz rozbudowywa¢ indywidu-
alnie. System TPS/i jest gotowy do sprostania

przysztym wyzwaniom spawalniczym.

UNIWERSALNY GENIUSZ
DO WSZYSTKICH ZASTOSOWAN

/ Urzadzenia z serii TPS/i s przystosowane do wszyst-
kich materiatéw. Niewazne, czy trzeba spawa¢ alumi-
nium, CrNi lub stal, urzadzenia z serii TPS/i zapew-

niaja idealne polaczenie.
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PUSHPULL

/ System PushPull wyposazono
w dwa doskonale ze soba zsynchro-
nizowane podajniki drutu, zapew-
niajace podawanie drutu z najwyz-
sza precyzja. Precyzyjne podawanie
drutu jest podstawa wysokiej stabil-
nosci procesu, szczegélnie w ‘przy-
padku duzych dlugosci podawania

drutu i miekkich spoiw.

prtd STANDARD

WELDING
PACKAGE

WELDING
PACKAGE

WELDING
PACKAGE

WELDING
PACKAGE
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/ PMC MIX
/ PMC MIX DRIVE
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v KOLNIERZ — UKLAD WYDECHOWY
/ Proces: CMT

/ Gtéwny nacisk potozono na
uzyskanie niemal bezrozpry-

Sk()W(Eg() procesu spawania

A Y
| Kol )
! -

przy zachowaniu duzej predko-
~  $ci spawania i wysokiej jakosci.
Material podstawowy: chrom b B

Grubo$¢ materiatu: 10 mm (kotnierz) /1 mm (;ur .
Spoiwo: CrNi 19 12 3 @: 1 mm

o T i -
[ T Gaz: Ar + 2,5% CO, |
i Vs: 150 cm/min gl

Vd: 12,7 m/min
Natezenie pradu: 208 A
Napiecie: 18,4 V
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ROZWIAZANIA SYSTEMOWE
FIRMY FRONIUS

SPROSTAJA NAJWIEKSZYM WYZWANIOM

/ W spawalnictwie wymagania dotyczace jakosci, predkosci, precyzji i wydajnosci stale rosng — i do-

tyczy to wszystkich branz z nim zwigzanych. Skrojony na miare, idealnie dostosowany do danych wy-
mogéw system spawania jest kluczem do uzyskania wysokiej produktywnosci i optymalnych, w 100%
powtarzalnych rezultatéw spawania. Wymaga to nie tylko innowacyjnych technologii, ale takze kom-
ponentéw o wysokiej jakosci i dlugiej zywotnosci, ktére idealnie ze sobg wspétgraja. Urzadzenia z serii
TPS/i sa dostepne w réznych klasach mocy — TPS 320i / TPS 400i / TPS 500i / TPS 600i (320-600 A).

ZARZADZANIE DANYMI
WELDCUBE — ALL INCLUSIVE

/ Kompletny pakiet WeldCube obejmuje :
sprzet, oprogramowanie i okreslone pakiety
ustug. To nadzwyczaj elastyczne rozwigzanie
w dziedzinie dokumentacji danych, zaprojek- :
towane przez firme Fronius, zapewnia mak-
symalng przydatno$é w przysztoéci do zasto- :

sowan w przemystowej produkcji seryjnej.

I'Ij_
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Materiat podstawowy: stal
Grubos$¢ materiatu: 2 mm
Spoiwo: stal ER 70 S6 @: 1 mm
Gaz: Ar +18% CO,

Vs: 180 cm/min

Vd: 17 m/min

Natezenie pradu: 260 A
Napiecie: 28 V

o1 1 g
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y WAHACZ
/ Proces: PMC

/ Gtéwny nacisk potozono na
wieksza produktywno$é, ponie-
waz umozliwia on uzyskanie

duzych predkosci przy zacho-
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waniu réwnomiernej jakosci. .
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/ System Push wyrdznia sie tatwa obstuga i niskimi na- iad STANDARD
ktadami na konserwacje. Najczesciej systemy te sa uzy- "““""“m
PACKAGE
wane do zastosowan standardowych (np. CrNi i stal),
WELDING
w ktérych wymagana jest réwnomierna jakos¢ i wysoka "“"“‘“m
dyspozycyjno$¢ systemu. Systemy asystenckie proceséw !i‘é&’&'éim
LSC i PMC umozliwiajg uzyskanie doskonatych rezulta- / PMC MIX
- tow spawania.
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POWERDRIVE

/ System PowerDrive jest alternatywa dla systemu PushPull. Stosowany jest tylko jeden podajnik
drutu, mianowicie WF 25i RD — jest on osadzony bezposrednio na tuku spawalniczym i zapewnia
bezpieczne oraz state podawanie drutu. To dynamiczne podawanie drutu umozliwia zastosowanie .

procesu PMC Mix Drive, wyznaczajacy akcenty w szczeg6lnosci w dziedzinie aluminium.

] STANDARD JESH PmC |
/ PMC MIX
/ PMC MIX DRIVE

WELDING
PACKAGE

WELDING
PACKAGE

RAMA ROWEROWA
/ Proces: PMC Mix Drive

/ Istotg spawania jest w tym E
przypadku zgranie optymalnej E

Material podstawowy: AlIMg3 formY DI pr(;dkos'a B .
Grubo$¢ materiatu: 1,5-3 mm o awania przy utrzymaniu statej
Spoiwo: AlSi5 9: 1,2 mm - R . ] jakosci. Y.
Gaz: 100% Ar . & \
Vs: 30 cm/min =5 e E Moy . \\\
Vd: 5 m/min "_'T_' Tr% & \‘\
“ Natezenie pradu: 115 A i_ 2, e~
. . i —— Ry ath !
| e oSS

Napiecie: 18 V



TECHNOLOGIA, KTORA USTANAWIA STANDARDY.

TRZY JEDNOSTKI BIZNESOWE

To co w roku 1945 rozpoczeto sie jako jednoosobowa dziatalnos¢, jest dzisiaj

przedsiebiorstwem, ktére ustanawia nowe standardy technologiczne w dziedzinach spawal-

nictwa, fotowoltaiki i tadowania akumulatorow. Na catym Swiecie zatrudniamy blisko 4760
pracownikow, a o naszej innowacyjnosci niech Swiadczy to, ze jesteémy w posiadaniu 1253
patentow. Zrownowazony rozwaj oznacza dla nas, ze kwestie ochrony srodowiska i sprawy
socjalne traktujemy na réwni z wskaznikami ekonomicznymi. Nasza dewiza jest od zawsze

PERFECT WELDING

Nasza misja nosi nazwe Perfect
Welding. To zadanie, ktéremu od poko-
len stawiamy czola, wkladajac w to
pasje i cala naszg wiedze — po to, aby
uzyska¢ dla naszych klientéw idealne
polaczenie w postaci spoiny. Dzieki
naszym wyjatkowym technologiom
i ustugom wspolgrajacym z potrze-
bami naszych klientéw mozemy roz-
wigzywac nie tylko ich konkretne pro-
blemy spawalnicze, ale tez wnies¢
spory wktad we wzrost produkcji w ich

firmach.

ta sama: chcemy by¢ liderem innowacyjnosci.

SOLAR ENERGY

,24 godziny storica” to nasz wielki cel.
Kazdego dnia pracujemy nad tym, aby
urzeczywistni¢ wizje przysztosci, w ktod-
rej ogélnoswiatowe zapotrzebowanie na
energie bedzie w 100% pokrywane
z odnawialnych zrédet. Dlatego koncen-
trujemy sie na rozwigzaniach, ktére
umozliwiaja efektywne, inteligentne
i ekonomiczne wytwarzanie, gromadze—
nie, dystrybuowanie i zuzywanie ener-

gii stoneczne;j.

PERFECT CHARGING
Jako lider i

w dziedzinie tadowania akumulatoréw

posiadacz  know-how
tworzymy istotng wartos¢ dodang dla
naszych klientéw. W intralogistyce zaj-
mujemy sie optymalizacjg zasilania
elektrycznych urzadzen do transportu
poziomego i stale poszukujemy inno-
wacyjnych rozwigzan. W warsztatach
samochodowych nasze wydajne sys-
temy dbaja o bezpieczenstwo procesu
tadowania akumulatoréw.

Dalsze informacje na temat wszystkich produktéw firmy Fronius oraz naszych partneréw handlowych i przedstawicieli mozna uzyskac na stronie internetowej www.fronius.com

Fronius Polska Sp. z o0.0.
ul. Gustawa Eiffel’a 8
44-109 Gliwice

Polska

Telefon + 48 32 621 07 00
Fax +48 32 621 07 01
sales.poland@fronius.com
www.fronius.pl

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telefon +43 7242 241-0

Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

Tekst i rysunki zgodne ze stanem technicznym w czasie przekazania do druku. Zmiany zastrzezone.

PL v03 Mar 2017 aw19

g
S
<
5
8
E
7
2
g
©
z
=N
2
=
<
3
-
z
5
2
S
=
=3
~N
2
-~
4
4
2
3
=]
E
5
~

wylaczone od odpowiedz

nego opracowania sg bez gwarar

> dane pomimo sta



