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Uz dnes vyzbrojeny

na zvaracske vyzvy

zajtrajSka

TPS/i patri k najmodernej$im zvaracim systémom
a svojou enormnou vykonnostou az 600 A splia
tie najvysSie poziadavky pri zvarani ocele,
nehrdzavejucej ocele a hlinika. Inteligentné
vyhotovenie, modulédrna konstrukcia a rozsiahle
moznosti rozSirenia zabezpecuju nevyhnutnu
flexibilitu a efektivitu.

S TPS/i méate uz dnes naporudzi spravne rieSenie
pre vyzvy zajtrajSka na rozvinutie celého vasho
zvaracského potencialu.




pre kaidodénné

pracovné /
VyZVy {




TPS/i je dostupny vo

vykonovych triedach 320i C, 400,
500 a 600 A, s chladenim

plynom alebo vodou.

Prehlad modelov TPS/i:

TPS 320i C | chladeny plynom TPS 320i | chladeny vodou




Vyhody TPS/i

Jednoducha Dotykovy displej s personalizovanou obrazovkou vo viac

@
obsluha ako 30 jazykoch
Vdaka inovativnemu dotykovému displeju dokazete
rychlo a jednoducho nastavit vSetky zvaracie parametre.
Navigécia v ponuke je k dispozicii vo viac ako 30 jazykoch,
:’_N&\@ _

pricom sa vyuziva pouzivatelské rozhranie s jednoduchou
obsluhou.

Vysoka kvalita Podpora stabilizatorov prievaru a dizky elektrického
Zvarov obluka zabezpecuje kvalitny vysledok.

Maximalna Rozsiahle moznosti rozsirenia so softvérovymi balikmi
flexibilita (Welding Packages)

Vdaka modulérnej konstrukcii so softvérovymi balikmi
upravenymi na mieru sa da TPS/i

jednoducho prisposobit v zavislosti od individualnych

poziadaviek zvarania.

Zvaranie Vdaka neustalemu pouzivatelsky orientovanému
dalSiemu vyvoju aplikacného softvéru, zvaracich horakov

perspektivne
a inych komponentov sa TPS/i bez problémov prispdsobi

do buducnosti
akejkolvek zvaracskej vyzve.

TPS 400i TPS 500i TPS 600i
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Otocné tlacidlo pre
rychlu obsluhu
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Individualne prispoésobitelny

vSetky potrebné parametre sa daju vyvolat
priamo

Na jeden pohlad

vSetky pracovné parametre dostupné na

1. urovni ponuky

Okamzite sa da vyvolat 5 a viac Easy Jobov
moznost rychleho a jednoduchého
nastavenia opakujucich sa Uloh zvarania
Len 2 kliky

rychlejsi prechod medzi charakteristikami/
procesnymi parametrami

Zavedenie drotu také jednoduché
ako nikdy predtym

7-palcovy farebny displej

so zrozumitelnym textovym
zobrazenim a dotykovou obrazovkou
Odolny

moznost obsluhy bez problémov so
zvaraCskymi rukavicami

Jazyky

na vyber viac ako 30 jazykov obsluhy




Graficko-

— Zavedenie
dynamicka —

drotu

koncepcia obsluhy

Stadi len stlacit tlacidlo:
zvéaraci drot mbzete cez
hadicové vedenie a zvaraci
horak viest bud na podavaci
drétu, na zvaracom systéme
alebo na zvdracom horaku —

ot bez otvorenia posuvovych

kladiek drétu. Podavac drétu
Zobrazenie stavu a automaticky zastavi podavanie
Quick-Change . drétu pri kontakte so

. zvarencom.
Hlavné parametre

Dotykovy displej
V pripade potreby

personalizované zobrazenie s
Easy Jobmi na celej obrazovke

Tlacidlo pre zavedenie drotu

Kontrola plynu

Pole NFC, napr. pre spravu
pouzivatelov a zamknutie/

odomknutie zvaracieho

systému prostrednictvom
karty NFC alebo privesku = v

Rychle a
jednoduche
nastavenie

zvaracich

parametrov




Dokonaly

SpPOJ:

Ciel

Pty kazdého
zvaraca ‘

Viac informacii najdete na stranke
) www.tps-i.com




Predchéadzanie rozstrekom
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Uplna flexibilita

Rychly a jednoduchy pristup k
potrebnym nastaveniam: To je bez
problémov mozné v zavislosti od
aplikacie.

Modularna konstrukcia a pravidelna
aktualizacia softvéru rozsiruju
rozsah funkcii systému, vdaka comu
je k dispozicii dokonala konfiguracia
systému.

Ako zakladné baliky su k dispozicii

00000
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00000

00000

00000

00000

00000

00000

00000
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00000

baliky procesov Standard alebo Puls.

Pre obzvlast naroéné zvaracie ulohy
existuju pokrocilé baliky Welding
Package, ako LSC, PMC alebo CMT.
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Vhodna

charakteristika pre

kazdu aplikaciu

Kazd4 aplikacia ma svoje Specialne

poziadavky — ¢i uz je to zvéranie

hlinika, nelegovanych, nizkolegovanych

alebo vysokolegovanych oceli — preto

si vyzaduje rieSenie §ité na mieru.

Nase baliky Welding Package preto

obsahuju rézne charakteristiky — ktoré

sU nastavené podla individualnych

zvaracich uloh. Vdaka tomu odpada
zdihavé a éasto aj nudné nastavovanie
parametrov zariadenia. Namiesto toho
si mozete vopred nakonfigurovanu
charakteristiku nastavit pohodlne na
zvaracom systéme. To vam uSetri Cas a
zaisti reprodukovatelnu kvalitu.

Oblasti po Balik Welding Package | Balik Welding Package | Balik Welding Package | Balik Welding Package | Balik Welding Package
pou Standard LSC Pulse PMC CMT

Hrubka plechu do 1 mm

©000O0



LLSC

Modifikovany kratky
elektricky obluk

LSC - Low Spatter Control

Princip LSC spocivajuci v makkom
opatovnom zapaleni predstavuje
podstatny rozdiel v porovnani so
Standardnym kratkym elektrickym
oblukom. Tu sa skrat aktivuje na

nizkej Urovni prudu. Vysledok: stabilny
zvaraci proces.

Vase vyhody

Az o 75 % menej rozstrekov*

— NizS8ia potreba dodato¢ného
opracovania

— Nizsia spotreba pridavného
zvéracieho materialu

— Menej nepodarkov

— NizSie naroky na cCistenie a uspora
spotrebnych dielov

A 4,5-krat rychlejsSie zvaranie**

— Velmi dobre sa hodi na zvaranie
v nutenych polohach
— Vlastnosti LSC optimalne
podporuju zvaranie v polohe zhora.
— Silny elektricky obluk poskytuje
optimalne zachytenie koreriov
v polohach nad hlavou.
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PMC

Optimalizovany pulzny
elektricky obluk

PMC — Pulse Multi Control

PMC so svojou optimalizovanou charakteristikou
pulzu predstavuje vysokokvalitné zvarové spoje
so sucasne vysokou rychlostou zvarania. Vdaka
stabilizatorom prievaru a dizky elektrického
obluka este nikdy nebolo také jednoduché ziskat
kontrolu nad elektrickym oblukom.

Vase vyhody

Optimalizovany pulzny elektricky oblik

— VysSia stabilita procesu vdaka
stabilizatorom dizky elektrického
obluka a prievaru

— Bezrozstrekové zapalovanie (SFI —
Spatter Free Ignition)

Vylepsené
zvaracie vlastnosti*

— 060 % vyssi zavar
— 0 15 % vyssia rychlost zvarania
— 015 % nizSie vnaSanie energie

Vysoka kvalita zvarov a vzhladu zvarov

— optimalizované zvéaranie zdola
nahor bez kyvavého pohybu
prostrednictvom PMC-Mix

— 100 % kontrola mimoriadne
presnym riadenim

— Supinovy vzhlad zvarov podobny
ako pri zvarani TIG vdaka PMC
Ripple Drive

*V porovnani s klasickym pulznym elektrickym oblukom.




CMT

Rychle,

studeng,

takmer bez

rozstreku

CMT - Cold Metal Transfer

Absolutne stabilné zvaranie s Cold Metal Transfer:
Vysoko $pecificky spdsob uvolhovania kvapiek
minimalizuje vnasanie tepla. Vratny pohyb drétovej
elektrody okrem toho zaistuje aj menS$iu tvorbu
rozstrekov. Tam, kde sa zvyklo lepit &i spajkovat,
mozno namiesto toho zvarat pomocou CMT.

Vase vyhody

Stabilny elektricky obluk

— dokonale vhodny pre ocele s
vysokou pevnostou

— nie je nachylny na vonkajsie rusive
vplyvy (zmena dizky vysunutia,
povrch zvarenca)

— vhodny pre 100 % CO,

NizSia potreba dodatoéného opracovania

— 099 % menej rozstrekov*

— 033 % mensie vnasanie tepla
redukuje deformaciu*

— perfektné zapalovanie (SFI —
Spatter Free Ignition)

Rychlejsie zvaranie

— rovnaky zavar napriek vysokej rychlosti
— rychle spajanie tenkych plechov

12




Interval &
Synchropuls

pre vsetky

charakteristiky

Intervalové zvaranie

Intervalové zvéaranie nevytvéara len Supinovy vzhlad zvaru.
Nastavitelnou pravidelnou dobou zvéarania a prestavky sa
da este viac znizovat vnasanie tepla, a tym aj deformacia
materialu pri tenkych plechoch. Prostrednictvom SFI
(Spatter Free Ignition) dochadza v kazdom intervale k
bezpecnému a Cistému zapaleniu.

— Pre vSetky materialy do 3 mm

— Nezavisle od polohy (mozné zvary zdola nahor)

— Supinové zvary a viditelné zvary

— So zvaracim hordkom PullMig su mozné este
lepSie a CistejSie zapalenia

Synchropuls

Zvéaranie v nutenych polohach este nikdy nebolo lahsie.
Jednoduchym nastavenim vnéasania energie sa SynchroPuls
hodi predovSetkym na zvaranie hlinika — zvlast v najtazsich
polohéach.

— Zmena zvéaracieho vykonu medzi dvomi
pracovnymi bodmi

— Supinovy vzhlad zvaru

— Zvaranie vo vSetkych polohach bez
Upravy parametrov

Porovnanie SFI

S SFI
(Spatter Free Ignition)

-_

Bez SFI
(Spatter Free Ignition)

13



Dva zvaracie horaky, |

|
|

dve cievky drotu, | -v,\

jeden zvaraeisystem

Stadi raz stlacit Vyrobna linka sa meni len stladenim tlacidla. Mézete
tlacidlo to urobit bud prostrednictvom tlacidla horaka, @
priamo na podavaci drétu alebo na zvaracom systéme.
Tlacidlo zvaracieho horaka prepina aktivnu linku v
priebehu niekolkych milisekund.
Zvysenie vykonu Stabilnou prepravou drétu az 25 m/min mozno /\/
odtavovania dosiahnut vysoky vykon odtavovania bez straty

kvality zvarania. >




Vdaka modularnej konstrukcii mozno systém
individualne konfigurovat podla vasich
poziadaviek — ¢i na pojazdevom voziku,
podvozku Trabant alebo na zeriave.

— ﬂ\ Jednoducha

vymena drotu
S——
e

~~ 1l | | Rychle a jednoduché
nastavenie zvaracich

L_I parametrov

Poruke dva rézne dréty. S Dual Wire Feeder sa daju
rychlo a lahko menit pridavné materialy. Vdaka
moznosti pouzitia 300 mm alebo 450 mm cievok drétu s
priemerom drétu 0,8 — 1,6 mm je na zvaranie pripraveny
ten spravny material pre kazdu zvaraésku vyzvu.

Nastavenie a optimalizacia parametrov sa vykonavaju
bud na zvaracom horaku JobMaster, na displeji
zvaracieho systému alebo na paneli RC. Vratane

maximalnej flexibility!
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WF 25i FlexDrive a TPS/i
Rozsiri va§ akény radius: Ako maly

prenosny medziprevod sa FlexDrive
nachadza medzi podavacom drotu a
zvaracim horakom. Predov§etkym pri
aplikaciach, pri ktorych je tazké vziat
zvaraci horak a podavac¢ drétu priamo
na miesto pouzitia, prejavuje FlexDrive
svoje silné stranky.

Navrhnuty

na velke

vzdialenosti

AZ 25 m vzdialenost medzi hlavnym podavac¢om

a miestom zvarania

Flexibilny a kompaktny: len 4,4 kg (bez ramovej
konstrukcie a koliesok)

Moznost kombinovat so v8etkymi ru¢nymi
zvaracimi horakmi Push generacie TPS/i vo
vyhotoveni Standard, UpDown alebo JobMaster
Réamova konstrukcia klietky vyhotovena z rur
ponuka najréznejSie moznosti zavesenia zariadenia
FlexDrive do vhodnych pozicii.

Zladené motory zariadenia FlexDrive a hlavného
podavaca drotu zaru€uju optimalnu prepravu drotu.




Volitelné prislusenstvo:
Klietka s kolieskami

Pripojka Fronius

System Connector
(FSC) pre ru¢né
zvéracie horaky

Vodiace koliesko
s brzdou

Pripojky na vodu

Kolieska na prepravu drétu

Pouzivatelské rozhranie
JobMaster

FSC pripojka pre spojovacie
hadicové vedenie

Pojazdove kolieska s
priemerom 160 mm pre
nerovné podlahy

LED prevadzkovy stav
Tlacidlo kontroly plynu
Tlacidlo zavedenia drotu
Tlacidlo spatného chodu drétu
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JobMaster
Pouzivatelia si m6zu sami nakonfigurovat

displej a rozhodnut sa, ktoré funkcie
a parametre sa budu zobrazovat a
nastavovat.

Prehlad: Zvaraci

PullMig CMT
Tento zvaraci horak bol vyvinuty Specialne

pre zvéaraci proces Cold Metal Transfer (CMT).

Vysokodynamicky hnaci motor umoznuje
vysoku stabilitu procesu CMT.

PullMig CMT
Chladenie plynom Chladenie vodou

MHP 280i GPM CMT MHP 400i W PM CMT

180 A 40% Z 280 A 100 % Z

(proces CMT) (proces CMT)

280 A 40 % Z 400 A 100 % Z
(proces Standard) (proces Standard)

horak MTG MIG/MAG

Zvaraci horak, ktory sa prisposobi:

Systémy Multilock sa daju vybavit roznymi
telami zvaracich horédkov a dostupné su tak
varianty chladené plynom, ako aj varianty
chladené vodou. Rozmanité zakrivenia

a dizky zabezpeduju maximalnu flexibilitu.

Viac informacii najdete na stranke
www.tps-i.com

PullMig
O 30 % lah§i ako porovnatelné modely:
Zvaraci hordk PullMig mé pracovnu
vy$ku 1 m a hmotnost len 1,6 kg. Vdaka
jeho kompaktnej konstrukcii sa da na
nom len tazko rozpoznat rozdiel oproti
klasickym zvaracim horakom. Zvaraci
horak PullMig sa pouziva najma pri
zvéarani hlinika a pri dlhych hadicovych
vedeniach (do 15 m), pri ktorych je
potrebna precizna preprava drétu.

Chladenie plynom Chladenie vodou

MHP 280i PullMig G MHP 320i PullMig W
280 A 40% Z 320 A 100 % Z




Zvaracie horaky spolo¢nosti Fronius
predstavuju perfektni symbiézu techniky
a ergonomie. Ergonomicka rukovat

s protiSmykovymi komponentmi sa da
dobre a bezpecne drzat v dlani a umoznuje
jednoduché vedenie horaka. Gulovy

kib a optimalne rozlozenie hmotnosti
prispievaju k nenaro¢nej manipulacii.
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Digitalne zva-

ranie pomo-

cou sietovéeho

prepojenia

ol
e
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Lepsia kontrola na dosiahnutie
lepSich vysledkov: WeldCube
Navigator poméha Standardizovat
vyrobné procesy, eliminovat chyby,
a tym zvySovat kvalitu vyroby. V
pokynoch su pouzivatelia krok

za krokom vizualne vedeni pri
zvarani priamo na pracovisku a
preddefinované zvaracie parametre
sa nastavuju automaticky. V pripade
chyby hlasenia alarmu alebo
uzamknutie zvaracieho systému
eliminuju nepodarky a dodato¢né
opracovanie.

Centralna

sprava pouzivatelov

Prostrednictvom autorizacného
systému integrovaného do kazdého
zvaracieho systému Fronius mézete
svojim pouzivatelom pridelovat
individualne prava. Pri prihlaseni
pomocou karty alebo klucenky systéem
okamzite rozpozn4a, aké pravomoci

So softvérovym portfoliom WeldCube roz$irujeme nase manualne
zvéracie systémy v rémci celého technického vyrobného procesu zvéarania.

Zjednodus$ené pracovné postupy, Strukturované pracovné procesy,

rychlejSie zaskolenie neskidsenych pracovnikov a zvaranie v sulade s

normami podporuju pouzivatelov pri ruénom zvarani.

Sme vasim partnerom pre perfektnu kvalitu zvarania, vysoku produktivitu

a transparentnost. So spravnym zvaracim systémom a vhodnym

softvérovym rieSenim ste uz dnes vybaveni na vyzvy zajtrajSka a mbzete

optimalne rozvinut svoj zvaracsky potencial.

ol
e
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Menej administrativy, viac
prehladu: WeldCube Premium
poméha pri zabezpecovani

a preukazovani stabilnych
vyrobnych procesov. Sprava
vozového parku zjednodusuje
efektivnu spravu zvéaracich
systémov a monitorovanie
zvaracich parametrov. Funkcie
Statistiky a analyzy zvySuju
efektivnost a kvalitu zvarania.

ol
e
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Zvaranie perspektivne do budicnosti:
WeldCube Air je softvérové cloudové
rieSenie pre spolo¢nosti, ktoré chcu
ist cestou digitalizacie zvarania. Vdaka
prehladu a sprave zvaracich systémov
prepojenych cez internet, jednoduchej
dokumentacii konstrukénych dielcov
a najdolezitejSich parametrov

zvarania je WeldCube Air perfektnym
sprievodcom pri spusteni digitalizacie
vasich zvaracich udajov.

ma dana osoba. Zaujima vas, ako kliknutiami mézete centralne nastavit

mobzete centralne pridelovat alebo pouzivatelské prava pre jeden alebo
spravovat opravnenia pre viacero viac zvaracich systémov. Prenos
zvaracich systémov? Odpoved prebehne automaticky do v§etkych
ponuka samostatné rieSenie z prepojenych systémov.
portfolia WeldCube — Central

User Management. Len niekolkymi

Viac informéacii najdete na stranke
www.fronius.com/weldcube
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* 8 LSC v porovnani so standardnym elektrickym oblikom.




Technol@gle urcene

na dnes,%2§f
a pozajtrg &

Prispbsobitelny a

Setri material

Vdaka modularnej konstrukcii s na mieru

upravenymi softvérovymi balikmi je mozné TPS/i

jednoducho upravit podla individualnych zvaracich \/
poziadaviek systému. Optimalizované zvaracie

procesy ako CMT (Cold Metal Transfer) alebo LSC

(Low Spatter Control) pomahaju znizovat tvorbu

rozstrekov pri zvarani az o 75 %* Na jednej strane

pri tom znizuju spotrebu pridavného zvaracieho

materialu a na druhej strane potrebu dodato¢ného

opracovania naro¢ného na ¢as a naklady.

S najmodernejSou technoldgiou prispievame tak
k odlah&eniu ¢loveka a zivotného prostredia a k
zaisteniu kvalitnej buducnosti pre nasledujuce
generacie.

Viac informéacii najdete na stranke
www.tps-i.com
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Technic
udaje

3 X400V 3x 400V 3x 400V
3 X380 — 460V (/nc) 3 X380 — 460V (/nc) 3 X380 — 460 V (/nc) 3 x 380 — 460 V (/nc) 3 X380 — 460 V (/nc)
3x 460 -575V (/S/nc) 3 x460—-575V (/S/nc) 3 x575 V (/600V/nc) 3 x 575 V (/600V/nc) 3 x 575 V (/600V/nc)
3 X200 — 460 V (/MV/nc) 3 x200 — 460 V (/MV/nc) 3 x200 — 460 V (/MV/nc) 3x200 — 460 V (/MV/nc) 3 x200 — 460 V (/MV/nc)

3 X 400V 3x 400V 3 X 400V
3 x 380 — 460 V (/nc)

3 x 575 V (/600V/nc)

50 — 60 Hz
0,99
— 270 A — 320 A — 320 A — 400 A — 500 A — 600 A
MIG/MAG 3-27 3-3 3-3 3-4 3-5 3
10 min/40 C (104F) 40 % Z 270 A 320 A 320 A 400 A 500 A 600 A
10 min/40 C (104F) 60 % Z 220 A 260 A 260 A 360 A 430 A 600 A
Z 190 A 220 A 240 A 320 A 360 A 500 A
66 V57V 71V 73V 75V 71V 71V
66 V (/nc) 82 V (/nc) 84 V (/nc) 83 V (/nc) 82 V (/nc) 85 V (/nc)

Napéatie chodu naprdzdno 68 V (/S/nc)

66 V (/MV/nc)

Pracovné napatie MIG/MAG [EVEEIaRY 14,2 - 30V 14,2—-30V
Stupen krytia P23

e menn

85 V (/S/nc)
82V (/MV/nc)

67 V (/600V/nc)
68 V (/MV/nc)

68 V (/600V/nc)
67 V (/MV/nc)

71V (/600V/nc)
68 V (/MV/nc)

73 V (/600V/nc)

14,2 =34V 14,2-39V 14,2 =44V

706 x 300 X 510 mm

Podnietit zvara¢sky potencial nasich zdkaznikov: To je nasa misia. Ako lider v oblasti inovacii
zvérania elektrickym oblukom a globalny lider v oblasti robotického zvarania vytvarame
Unleash your

rovnako pokrocilé a ziskové zvaracie rieSenia in§pirované nasim trvalo udrzatelnym myslenim.
S nasimi zakaznikmi nas ¢asto spéjaju dlhoro¢né vztahy. Pozndme vase poziadavky a ndzory a

welding potential

prostrednictvom globalneho lokadlneho servisu priamo na mieste zijeme v blizkosti zdkaznika.
Poc¢uvame, chdpeme a formujeme myslenie v oblasti zvarania. Nasa sila spoc¢iva v kombinacii
znalosti nasich zékaznikov s nasimi odbornymi znalostami, aby sme naplno vyuzili ich
zvaracsky potencial.

Véetky Udaje st napriek déslednému spracovaniu bez zaruky — ruéenie je vyliéené. Autorské pravo © 2023 Fronius™. Vsetky prava vyhradené.

Text a zobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlac¢e. Zmeny su vyhradené.

T +421 33 59 07 511

T +43 7242 241-0

Fronius Slovensko s.r.o. Fronius International GmbH b
Belgicka ulica 9976/1A Froniusplatz 1 E
917 01 Trnava 14,600 Wels 3
Slovensko Austria §
X
[

F +421 33 59 07 599
sales.trnava@fronius.com
www.fronius.sk

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com



